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1 DESCRIPCION DEL PRODUCTO

Dow Corning 732 Juntas Industriales es un sellador

monocomponente (RTV) 100% silicén de curado acético

y de alto desempefio, formulado para soportar las més _

severas condiciones de trabajo industrial. Cura ' i Sabias qué...

rapidamente con la humedad del ambiente formando | pOW CORNING Usar correctamente el sellador

un hule eldstico muy resistente. puede ayudar a ahorrar energia, ya
gue genera una barrera contra las
influencias de la intemperie y

provee una proteccion contra la
i humedad, polvo, quimicos, etc
732

2 CAMPOS DE APLICACION

Dow Corning 732 Juntas Industriales puede ser IE".Ii.cmli
Aryg 'ormar
usado: Juntas y Uso

) Para formar juntas automotrices de carter, sellar
parabrisas, campers, casetas, motores, valvulas,
bridas, bombas de agua, caja de velocidades,
calaveras, instalaciones de aire acondicionado,
refrigeradores y tuberias.

) Para conexiones y reparaciones en talleres
industriales.

3 PRINCIPALES BENEFICIOS

) Baja volatilidad y alta resistencia eléctrica.

) Resiste altas temperaturas (-65°C a 204°C en
operaciones continuas y 232°C en operaciones
intermitentes).

) A A 1 . v ya

No (?Iana losl sensores electrmos | 4 INFORMACION TECNICA
) Resiste aceites, grasas, fluidos, anticongelantes, etc.
) Seca al tacto en minutos, formando un sello a prueba Apariencia:

de agua que evita fugas, filtraciones y vibraciones. Consistencia de pasta suave

) Cumple los requisitos de la industria alimenticia y de
bebidas (FDA).
) Aplicacion facil y limpia, sin escurrir.

Materias primas basicas:
Polimero de silicon, cargas y catalizador.

Calidad para profesionales
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Propiedades fisicas y quimicas :
(Valores tipicos, no especificaciones)

Densidad
Extrusion
(1/8 in orificio / 90 PSI)

1,04 g/ml
350 g/min

(Valores tipicos a 7 dias de curado y 50% HR):

Dureza (Shore A)
Mddulo de elasticidad al 100%

Elongacidn 600% pts
Conductividad térmica 0,11 | 0,44 x 10

BTU Cal
ft "Fhr cm °C - sec

25 pts
325 PSI

Propiedades eléctricas
(Valores tipicos a 3 dias de curado 25°C y 50% HR):

Resistencia de volumen 1,5 x 1 015 ohm-cm
Resistencia dieléctrica 550 volts / mi
Constante dieléctrica a 100 Hz 2,8

0.0015

Factor de dispipacién a 100 Hz

Propiedades funcionales:

(Los tiempos indicados pueden tener variaciones, dependiendo de
las condiciones de humedad y temperatura del ambiente, de la
caducidad del producto, del tamafo de la junta y del uso que se le dé
al producto.)

Formacion de pelicula:
(23-25°C, 50% HR) 12 min

Tiempo de trabajo :
(23-25°C, 50% HR) 8 min

Secado al tacto:
(23-25°C, 50% HR) 9 min

Tiempo de curado :
(23-25°C, 50% HR)* 17min

*Dependiendo de las condiciones ambientales.
**(Intermitente)

Calidad para profesionales

Durabilidad
Caducidad Aprox. 12 meses

Relacion de curado 2 a 3 mm/dia
Pintable No
Temperatura de aplicacion | -0°C a 60°C

-62°C a 232°C**

5 INSTRUCCIONES DE APLICACION

+ 30 anos

Temperatura de servicio

Dow Corning 732 Juntas Industriales viene listo para
ser usado, se aplica desde el cartucho con una pistola
estdndar de calafateo mecdnica o manualmente
mediante el tubo, sin ninglun tipo de tratamiento
especial.

Preparacion de la superficie:

) Remueva con un pano seco todo el polvo, grasa,
humedad y suciedad de las superficies antes de
aplicar el producto.

) Utilice solventes tales como xileno, tolueno o
alcohol isopropilico, no utilice thinner, aguarras ni
petrdleo.

5 pasos para un sellado PROFESIOSISTA:

1. Coloque cinta para enmascarar en ambos lados
de la junta.

2. En caso de utilizar cartucho, corte la punta
roscada de éste perpendicularmente y atornille la
pipeta en la rosca. Posteriormente, corte
diagonalmente la pipeta calculando cubrir el area
requerida. Coloque el cartucho en la pistola y
aplique el sellador rellenando la ranura.
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3. En caso de utilizar el tubo, perfore la ldmina
metalica en la boca del tubo con la punta de la tapa
plastica y enrosque la pipeta en el tubo.
Posteriormente corte diagonalmente la pipeta vy
aplique el sellador manualmente rellenando la ranura.
4, Repase la aplicacion con una espéatula de punta
redonda o con una cuchara pequena, antes de que
transcurran 9 minutos (23-25°C, 50% HR).

5. Quite la cinta para enmascarar y limpie el exceso de
silicdn con un solvente antes de que se seque.

6 RENDIMIENTO

Metros lineales por cartucho de 300 ml

Ancho de la junta en mm.

2L E
- £
© c
S o
S

c 3
3 €
o =
a s

Los valores de esta tabla son aproximados

7 PRESENTACIONES

Colores:

) Cartucho y tubo
G -

300 ml 82.8 ml

O transparente
O blanco

@® negro
) Unidad de embarque:

Caja con 12 cartuchos de 300 ml
Caja con 12 tubos de 82,8 ml en blister.
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8 ALMACENAMIENTO / TIEMPO DE VIDA

) Debe almacenarse en un lugar fresco y seco (menos
de 32°C).

) El tiempo de vida es de aproximadamente 12 meses
para cartuchos que no han sido abiertos.

9 NOTAS DE APLICACION Y LIMITACIONES

) No es pintable.
) No se usa sobre superficies porosas o mamposteria

(en estas aplicaciones se recomienda usar Sista F110
Plasticos, Metales y Mamposteria).

) No utilizar en inmersion continua en agua.

) No utilizar en superficies plastificada que desprendan
aceites o con solvente.

) En algunos materiales con sustratos tales como;
metylmetacrilato, policarbonato, polipropileno y
politetrafluoroetileno, no se tiene registro de
adhesion.

» No usar como sellador estructural.

» No usar en juntas de piso.

) No utilizar en ldminas acrilicas o galvanizadas (En

estas aplicaciones se recomienda usar Sista Flextec
) FT101).

Durante la vulcanizacidn el sellador reacciona con la
humedad presente en el aire desprendiendo &cido
acético, por lo que puede ocasionar corrosién en
algunos metales sensibles como: cobre, latdn, zinc,
bronce, entre otros.

) Después de que el material ha curado, puede ser
removido mecanicamente (con cutter o navaja).
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10 PRECAUCIONES

) Utilice el producto en lugares ventilados, ya que en
periodos de exposicién prolongada el producto puede
irritar ojos, piel y vias respiratorias.

) En caso de contacto con la piel y ojos, lavese
inmediatamente con abundante agua durante 15
minutos. Si la irritacion persiste, consulte a su médico.

) Encaso de intoxicacion o ingestion, Lleve al paciente al
médico y aporte el producto.

) En caso de inhalacidn, traslade al paciente a un lugar
fresco.

) Manténgase lejos del alcance de los nifios.

Las instrucciones anteriores se basan en ensayos completos y en la
experiencia general ganada en este campo. Pues es imposible examinar todos
los métodos de la instalacion y en vista de las diversas condiciones de trabajo,
no podemos. Sin embargo, declaramos que la informacion dada es completa.
Por lo tanto recomendamos que las pruebas se deban realizar para asegurar
el éxito. Garantizamos un estdndar de calidad uniforme para este producto.
Para las aplicaciones no especificadas en esta ficha técnica, se recomienda
contactar a nuestros asesores técnicos y realizar pruebas previas.omienda
contactar a nuestros asesores técnicos y realizar pruebas previas.

Calidad para profesionales



